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ПРОТОКОЛ ИСПЫТАНИЙ 

№ 098-04-25-ЕМ-ВТ ОТ 21.04.2025 

Наименование продукции: Шпилька  

Торговая марка: - 

Тип, модель: АМ16-6gх80.32.30хма.IV.4 

Заводской номер: б/н 

Изготовитель: ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ 

ТОРГОВО-ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ КОМПАНИЯ "АФИНА" 

Юридический адрес: 620014, г. Екатеринбург, ул. Шейнкмана, дом 55, оф.10.14 

Заказчик: ОРГАН ПО СЕРТИФИКАЦИИ ООО «ЦЕНТР ОХРАНЫ 

ТРУДА И ЭКОЛОГИИ «ЭКСПЕРТЭГИДА» 

Юридический адрес: 344082, РОССИЯ, РОСТОВСКАЯ ОБЛАСТЬ, город Ростов-на-

Дону городской округ, город Ростов-на-Дону, улица Береговая, 

здание 8, офис 208 

Вид испытаний: Сертификационные испытания по: 

ГОСТ 9066-75 

Результаты испытаний: См. стр. 3. 

Регистрационный номер 

образца: 

2947163 

Дата поступления образца: 16.04.2025 

Дата проведения 

испытаний: 

17.04.2025-21.04.2025 
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1. Процедура испытаний 

 

1.1. Идентификация изделия: 
Наименование, тип, маркировка образцов соответствуют 

сопроводительной документации 

1.2. Отбор образцов: Произведен в соответствии с ГОСТ 7564-97 

1.3. Цель испытаний: 
Подтверждение соответствия требованиям НД:  

ГОСТ 9066-75 

1.4. Методика испытаний: 
ГОСТ 9066-75, ГОСТ 20700-75, ГОСТ 1497-84,  

ГОСТ 9454-78, ГОСТ 9012-59 

1.5. Условия проведения 

испытаний: 

Подготовка образца к испытаниям и сами испытания 

проведены при нормальных климатических условиях, по 

ГОСТ 15150-69 

 

 

2. Результаты испытаний 

 

2.1. Результаты испытаний представлены в таблице 1 

Приняты следующие условные обозначения: 

С 

НП 

НС 

- соответствует требованию/выдержал испытание; 

- требование (испытание) не применяется;  

- не соответствует требованию/не выдержал испытание. 

 

2.2.Требования стандартов изложены в протоколе в конспективной форме. 

Пользоваться настоящим протоколом следует совместно с ГОСТ 9066-75 
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РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ  

Таблица 1 
№ 

п/п 
Контролируемый показатель Нормативное значение показателя Фактическое значение Вывод 

1 
Номинальный диаметр резьбы, 

мм 
80 80 С 

2 Шаг резьбы, мм 3,5 3,5 С 
3 Длина резьбового конца, мм 60 60,2 С 
4 Диаметр гладкой части, мм 24 23,96 С 

5 Радиус перехода, мм 8 8 С 

6 
Внешний вид: 

 

Резьба должна быть чистой и не 

должна иметь заусенцев и 

сорванных ниток. Вмятины на 

резьбе, препятствующие 

навинчиванию проходного 

калибра, не допускаются. 

Нарезанная и гладкая 

поверхности шпилек не должны 

иметь трещин. 

Внешний вид 

соответствует 

требованиям, дефекты 

не обнаружены 

С 

7 Твердость, HB, не более 235-285 255 С 
8 Пердел текучести, кгс/мм2 60-75 68 С 

9 Относительное удлинение, % 14 24 С 

10 Относительное сужение, % 45 48 С 

11 
Ударная вязкость, кгс*м/мм2, 

не менее 
6,0 18 С 

 

------------------------------------------------конец документа----------------------------------------------- 


